Ostlings

form for
formsprutare

Gnosjo (Polymervariden)

Vid arsskiftet overtog Sven Skold dgandet av Ostlings Verktyg

i Gnosjo av Berndt Ostling som startade foretaget 1959.

Sven har varit anstalld i foretaget sedan 1995.

Vi talar mycket om hard konkurrens fran Kina nar det galler
formsprutformar. Sven Skold har nu slagit in en kil i det monstret.

Han levererar en form till ett svenskt foretag med fomsprutning
i Kina.
Ostlings tillverkar formar for formsprutning och da éven 2-komponent-
formar. Detta kompletteras av snabba formar for prototyper, noll-

serier och kortserier. Med egen 45-tons formsprutmaskin kan man
aven erbjuda tillverkning av dessa.

ven Skold ar utbildad verkygs-

makare i Gislaved och arbetade

tidigare med tillverkning av

formar av aluminium och més-
sing for pressgjutning. Han gick &ven
en specialkurs i formtillverkning i
Anderstorp.

- Jag funderade ofta pa att starta eget,
sager Sven Skold, men 1995 erbjdds jag
av Berndt Ostling en anstallning som
konstruktdr. 2000 blev jag produktions-
ansvarig i foretaget.

- Nar jag forstod att Berndt avsag
att sélja foretaget, meddelade jag mitt
intrese och overtog agandet vid ars-
skifttet.

Bra losning

- Det var en bra lIosning. Det ar viktigt
att vi inte ser foretag forsvinna fran
Gnosjo. Hade Berndt salt till ndgon
annan kanske produktionen flyttats fran
orten.

- Det &r en spannande utmaning, men
vi &r ett bra géng. Jag har ju arbetat har
lange, kanner personal och produktion
och har upplevt hot bade fran Kina och
lagkonjunkturer.

- Det blir naturligtvis en forandring i
mitt arbete. Jag far engagera mig i allt
fran fran forsaljning till tillverkning av
féardiga formar.

Kinaform
- Det talas mycket om att svenska form-
sprutare bestéller sina formar i Kina.

Men det behdver inte vara en regel.
Vi har nu tillverkat en form som ex-
porteras till Kina. Det &r en svensk
formsprutare som har formsprutning
saval i Sverige som i Kina. De har
tidigare bestallt formar for sin Kina-
fabrik i Kina.

- De har en hégvolymprodukt med
hog teknikniva som i dag formsprutas
i Sverige. Volymdokningen kommer att
ske i Kina med var nya form.

- Vi har gjort konstruktionen av formen
tillsammans med kunden och levererar
den helt fardig fran Gnosjo. Vi kan serva
formen frdn Gnosjo och vid behov
leverera eventuella reservdelar med
flyg till Kina.

Kommande trend

- Jag tror att detta & en kommande
trend. | dag ligger Kina-formar ofta
50 procent lagre i pris an svensk-
tillverkade. Nar vi ned till att svenska
formar enbart & 30 procent dyrare i
inkdp har vi god konkurrenskraft.
Vi kan na det genom att vi ar alltmer
effektivare i Sverige.

- Det &r ju inte enbart inkdpspriset
som dr avgdrande utan den totala kost-
naden nar formen ar pa plats i maskinen
for formsprutning. Manga faktorer pa-
verkar. Det tar lang tid att utveckla
en produkt. Nar den ar utvecklad skall
formen kunna levereras snabbt. Da har
Kina svart att konkurrera.

tillverkar

i Kina

- Vi maste utnyttja de fordelar vi har
i Sverige. Narheten till kund &r en
styrka. Formen kan snabbt flyttas
mellan kund och formféretag. Det kan
rora sig om flera ganger under projekt-
tiden.

- Projektledare uppskattar ofta att
han kan ha en néra dialog med form-
tillverkaren, folja projektet dag for dag
och kunna lita pa leveranstiden.

- Kraven vi i Sverige skall leva upp
till & mycket hoga. Vi skall kunna
leverera en produktionsklar form med
hog kvalitet med mycket kort ledtid.

- Kan vi halla kortare leveranstider ar
det en stark motivering. Kina har svart
att leva upp till det om man inte tar till
flygfrakt och det &r dyrt.

Snabba modellbyten

- Vi ser i manga branscher, att samtidigt
som en produkt eller modell lanseras
pa marknaden, arbetar man redan med
formen for néasta. Och den skall snabbt
fram, eftersom livslangden pa produk-
ten kan vara kort.

- Kompetensen har vi i Sverige.
Problemet &r prisbilden genom hdga
arbetskraftskostnader i jamforelse med
laglonelander. Den enda vagen ar auto-
matisering sa att man i sa hog grad
som mojligt kan kéra obemannat och
darmed reducera personalbehovet.

Dyrbara investeringar

- Ett problem &r att det krdvs dyrbara
investeringar i modern maskinpark och
robotisering, och det galler att hénga
med. Dessutom ar det svart att finna ut-
bildad personal. Ofta maste uthildningen
ske internt i foretagen, vilket ar tids-
0dande och kostnadskrévande.

- Nar det géaller de formar som
bestalls i Kina ar det svart att konkur-
rera mot standardformar. Déremot kan
vi gora det med komplicerade formar i
Sverige.
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- I manga fall sker kép i Kina genom
en trader. Nar formen kommer till
Sverige kan det uppstd problem som
kraver justeringar. Det blir ocksa en
tillkommande kostnad.

Snabba formar

- Ett specialomrade for oss ar snabba
formar som vi tillverkat sedan 2002.
Idén ar att bygga en prisbillig form for
tillverkning av prototyper, nollserier
och kortserier. Med snabba formar kan
man korta ledtiderna.

- Formarna tillverkas av en aluminium-
legering som har samma varden som
konstruktionsstal. Fordelen &r att
aluminium har mycket god véarme-
ledning.

- Man kan kombinera en aluminium-
form med en hardad stalinsats for att
Oka styrkan. Detta géller framfor-
allt nar vi formsprutar glasfiberfyllda
material.

- | en moderform med insatser av
aluminium kan man koOra serier over
10.000. Det &r ocksa en inkdrsport till
en kommande serieproduktion efter-
som uppstarten gar snabbare. Vi kan
for kunden kora en forserie medan vi
gor fardigt den slutliga produktions-
formen.

Egen formsprutning
- Vi har en 45 tons formsprutmaskin
vilket innebér att vi har hela kedjan
fran konstruktion, formfyllnadsanalys,
snabba formar, prototyper, nollserier
och kortserier till produktionsformar.

- Formsprutningen stannar vid noll-
serier och kanske eventuellt kortserier
fram till dess produktionsformen &r
klar. Vi har ingen langserieproduktion
i stalformar. Vi ar formtillverkare, inte
formsprutare.

- En férdel med egen formsprut-
ning ar ocksa att vi vet hur processen
fungerar, vi lar oss mycket och kan
optimera formtillverkningen.

Kvalificerade formar

- Nar det géller produktionsformar
inriktar vi oss mycket pa kvalificerade
formar och 2-komponent. Vi arbetar
med formar upp till 500x500 mm i
4-kant men det betyder inte att vi inte
kan gora storre. Vi har gjort formar upp
till 2 ton. Storst i ar ar 1.400 kg.

- Vi har en tradgnist, tva sankgnistar
med elektrodvaxlare samt en sdnkgnist.
Var storsta sankgnist klarar 600x900
mm.

- Var hoghastighetsfras ar automati-
serad for effektiv elektrodtillverkning.
Den é&r forsedd med ett karusell-
bord med plats for 45 elektroder, men
den kan aven arbeta med arbetsstycken
med plats for tre storre palletter. Den
&r CNC-styrd och arbetar helt obe-
mannat.
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- Vi har sex fleroperationsmaskiner.
Den senaste kopte vi 2010. Den ar fem-
axlig med sju pallettplatser.

- Maskinparken kompletteras av ett
antal styrda och manuella frésar. Vi har
aven en starthalsgnist.

Bra 2011

- Jag kopte i rétt tid nar konjunkturen
vande. Det gor att vi haft ett bra 2011
med ett antal nya produktionsformar. Vi
har haft en kontinuerlig omséttnings-
okning under hela aret och har aldrig
arbetat s& mycket Gvertid som i ar, sa-
ger Sven Skold.

Ostlings har 12 anstéllda och om-
sétter 14 miljoner SEK.

(Jac)

Sven Skdld med formen
klar for leverans till Kina.



